Ukompliceret
Spiralborslibning

Med KEF borslibeapparater

TYPEA 4-30 mm
TYPE B 30-60 mm

Patenteret

dette specialudstyr til sli

Dansk kvalitetsprodukt — Velegnet il vi
Mere effektiv og ekonomisk end slibning med Ti ¢
Denne gennemprovede metode sikrer altid fejlfrie og preecist slebne bor.
Sliber bor fra 4-60 mm med preecist resultat hver gang.

Sliber bor til jern og stal med spidsvinkel 116-118".

Kan leveres med anden spidsvinkel efter enske.

Forudindstillet — derfor helt ukompliceret i brug.

Alle kan anvende denne spiralborsliber.




Den ukomplicerede borslibe

TYPEA 4-30 mm y A
TYPE B 30-60 mm ' I

Slibette 8N med borslibearme A+B pa sgjle.
Pa denne maskine slibes spiralbor fra 4-60
mm med en spidsvinkel pa 116-118° som
standard. Kan leveres med anden spidsvin-
kel.

Spiralbore:

armen. Tor

= . ralboret og

PSD 5 med borslibearme A+B pa sgjle med bord og vandkop. P4 armen fra

denne kraftige industrimaskine slibes spiralbor fra 4-60 mm med indtil slibni

en spidsvinkel pa 116-118" som standard. af borets t

Alle maskiner kan leveres med kun A-arm 4-30 mm i hejre side procedurel
og valgfrit arrangement i venstre side. brug.

Dansk kvalitetsprodukt



Slibette 6N med borslibearm A pa sgjle. Pa
denne maskine slibes spiralbor fra 4-30
mm med en spidsvinkel pa 116-118" som
standard. Modsatte side anvendes som al-
mindelig slibe- eller polérmaskine etc.

lzegges i anlaegget i borslibe-
melfingeren lsegges over spi-
ned en fast bevaegelse drejes
enstre til hejre og tilbage igen
gen er gnistfri. Nu er det ene
skeer slebet. Boret drejes og
gentages. Boret er nu klar til

For at opna det bedst mulige resultat ved slibning
af bor skal kopskiven pa sliberen veere helt plan.
Derfor skal denne med mellemrum afrettes. Til
dette medfelger en afretterdiamant med holder,
der lzegges i borslibearmen. Ved at falge brugsan-
Visningen afrettes kopstenen, sa den bliver helt
plan igen i lebet af fa sekunder. Diamant og holder
er standardtilbeher.




For at imedekomme arbejdsmiljget kan alle borslibemaski- En anden og meget sikker made
ner leveres med indbygget dobbeltudsugning i sejlen og op- at opsamle slibestovet pa er at
samling af slibestovet i en pose. tilkoble en cyklon til udsugnin-
Her vist pa en PSD 5. gen. | en cyklon, hvor der er en
uhindret gennemstremning, se-
pareres slibestov og Iuft. Slibe-
stovet laegges i en stovbeholder,
medens den rene luft ledes ud i
det fri i toppen af cyklonen. Un-
dervejs passerer luften et mikro-
filter, der fijerner de evt. resteren-
de meget fine stovpartikier.

Fig. Il Fig. . Fig. IV.

Borets vinkler

Spidsvinklen:

Borslibeapparatet er for slibning af bor med spidsvinkler pa 116-118°, som er det mest anvend-
te. Spidsvinklen kan ikke gendres ved indstilling pa borslibeapparatet. Borslibeapparater med an-
den spidsvinkel kan leveres efter anske.

Tvaerskaersvinklen:
Slibningen skal udferes sa tvaerskaersvinklen bliver ca 55°. Se fig. Il

Frigangsvinklen:

| almindelighed skal frigangsvinklen veere 6-8°. Se fig Ill. Som tidligere naevnt bliver den storre,
hvis anslaget (8) er mere end 1-1,5 mm fra slibeskiven. Ved aendring af frigangsvinkel kan ar-
men justeres ved + eller -. For bor over 25 mm kan det veere ngdvendigt at mindske tvaerskaers-
lzzngden, se fig. IV, da et stort tveerskeer belaster boremaskinen meget.



Opstilling af borslibeapparat

Losn laseskrue (17) og drej armen (1), sa
metrik (13) kan skrues af, og aksel (10) tages
ud af borslibeapparatet og saettes i maskinen,
hvor aksel (10) iseettes saledes, at gevind-
stykket vender veek fra maskinen. Derefter
skal unbracoskruerne tilspaendes. Trykfjeder
(11) seettes pa aksel (10) og resten af borsli-
berapparat paseettes akslen (10). Beskyttel-
seskappe (12) og trykleje (20) seettes pa, og til
sidst tilspaendes med maetrik (13).

Der medfelger et handtag (19), som nu szettes
pa. Skruen isaettes fra bagsiden, og basnin-
gen iseettes fra frontsiden. Handtaget pasaet-
tes og tilspeendes ved at rykke ud i handtaget,
og dreje det for tilspaending. Armen (1) pa bor-
slibeapparat B skal indstilles saledes, at +/-
skal passe sammen med afmaerkningerne pa
armen (1).

Placering af boret

Losn justérskrue (7) og skru den helt tilbage.
Derefter losnes tilspeendingsskruen (16), bo-
ret leegges i V-rillen, og bejlen (5) skydes frem
til anlaeg mod boret. Tilspaendingsskrue (16)
spaendes igen.

Boret vrides nu med tommelfingeren hgjre om,
sa den ene skeerekant pa boret ligger an mod

ydersiden af anslaget (8). Finjustér placerin-
gen med justérskruen (7). Tag boret op og
start maskinen.

Slibning

Spiralboret leegges i borslibearmen (1) med
det ene skeer parallelt op ad anslagspladen
(8). Skeeret skal stikke ca. 1 mm ud og ligge
parallelt op ad anslagspladen (8) set fra fron-
ten af maskinen. Med tommelfingeren holdes
boret pa plads samtidig med at stoppet — som
sidder monteret pa armen (1) — skubbes op
bag spiralboret og spaendes fast med til-
spaendingsskruen (16). Borslibearmen (1) vip-
pes nu fra venstre mod hojre, og er der IKKE
kontakt med slibeskiven, skubbes spiralboret
neermere denne ved at dreje pa justérskruen
(7). Herefter gentages bevaegelsen fra venstre
mod hgjre og tilbage igen flere gange, indtil
der ikke fremkommer flere gnister under slib-
ning. Om nodvendigt skubbes boret leengere
op mod slibeskiven med justérskruen (7), og
man gentager slibeproceduren. Herefter ven-
des boret 180° og borets andet skeer slibes.



TEKNISKE DATA

Type For bordiameter

A 4-30 mm

B 30-60 mm C€
Slibemaskine Slibette Slibette PSD 5
Model 6NE/6N 8NE/8N
Motor 480/560 watt 750/830 watt 1000 watt
Spaending 50 / 60 Hz \% 1x230/3x380/440 | 1x230/3x380/440 3x230/380/440
Kopskive o mm 150x38x13 @ 200x38x20 o 200x38x20 o
Borsliber Type A A B A B
For bor ¢ mm 4-30 4-30 | 30-60 | 4-30 | 30-60
Kombinationsmulighed
EXTRA UDSTYR
Slibeskive . . . . .
Stalborste . . . . .
Bandarm . . .
Polerspindel . . . . .
Filtskive ° ° ° ° °
Afgrateaggregat . .
Nedgearet vadsten «
Komplet dobbeltudsugning . ® ’ ° .

K,

Folgende dele kraeves, hvis man onsker at ombygge sin
SLIBETTE/PSD 5 til Spiralborsliber:

® Spiralborslibeaggregat

® Mellemsokkel til montering af spiralborslibeaggregat
® Hvid EK kopskive — korn 46

® Stenafretter med diamant og holder

® Specialskaerm med udskaering

® Gulvsgjle med bord og vandkop
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