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EXTENSIONS and GUNS.

Important : Read and follow all instructions and SAFETY PRECAUTIONS before usine this equipment

Instructions d’Utilisation

RALLONGES et PISTOLETS.

ATTENTION : Lire suipnensement les instructions et consulter fes mesures de précautions avant Putilisation de Péquipement.

‘DESCRIPTION

1

l UTILISATION

Automatic or manual type spray gun extensions for use with
standard automatic or manual spray guns.

NOTE : For service information on the automatic or manual
spray guns on which these extensions arc uscd, plcase refer to
the standards scrvice bulletin AGP, AGX, AGG automatic
guns or MBC, JGA, MSA, MTG manual guns.

IMPORTANT: These extensions may be used with most all
common coating and finishing materials. They are not designed
for usc with highly corrosive, highly rust inducing or highly
abrasive materials. 1f used with materials which have such
characteristics, it must be expected that frequent and thorough
cleaning will be required and/ or the necessity for replacements
of parts will be increased. If there is any doubt about a
suitability of a gun for a particular material, advisc what
matertal is to be used or submit a sample of such material for
test purposes. In most cases guns or parts arc available for
finishing materials with the above characteristics.

INSTALLATION :

Railonges de pistolets de pulvérisation pour utilisation sur
des pistolets standards automatiques et manuels.

NOTE : Pour les renscignements sur [“utifisation du pistolet
automatique ou manuel sur lequel est utilisé la rallonge, voir
sa notice correspondante AGP, AGX, AGG, MBC, IGA,
MSA ou MTG.

IMPORTANT : Ces rallonges peuvent étre utilisés avec la
plupart des produits de revétement standards. Elles ne sont
pits congucs pour étre utilisé avee des produits hautement
corrosifs, salissant ou abrasifs. Si vous utilisez de tels
matériaux, il est recommandé de nettoyer fréquemment et
cntierement le pistolet et ou de remplacer les picces plus
souvent. En cas de doute sur la possibilité d’utilisation du
pistolct avee un produit particulier, nous indiquer scs
caractéristiques ou nous envoyer un échantiflon pour essais.

’ [ INSTALLATION W

1

To remove Standard Cap, Tip and Needle and Install
Extension, Proceed as follows.
1. Loosen retaining ring and remove it and air cap from gun
body.
Unscrew and remove fluid tip from gun body.

3. Remove baffle.

4. Loosen needie packing nut if you have a manual spray
gun.

5. Loosen and remove adjusting screw, needle spring and
fluid needle.

6. For 90° extension type “A™ which use standard AV or MB
air caps, unscrew the collar from the fluid needle shaft.
For AGG, AGX and MBC gutls do not usc baffle.
For AGP, JGA, MSA guns fit standard baflle before to
tighten extension lip.

7 Fortype “A” insert the necdle from front gun take care to

the packing go slowly.

For all the extensions, tighten extension tip, next retaiming
ring.

Next insert 1Tuid needle thought gun body from rear, for
type “A™ insert coltar from rear and screw on to fluid

needle shaft.

Pour enlever le chapean standard, la buse et aiguille ct
installer la rallonge, procéder comme suit.

. Desserrer la bague de retenue ct I'enlever avee le
chapcau du corps du pistolet.

Dévisser la buse du corps du pistolet (+Hloint/ AGG).
Enfever la bague déflectrice.

Desserrer le presse étoupe si vous avez un pistolet
manuel.

Desserrer et enlever la vis de réglage d aiguille, enlever
le ressort ct Paiguille.

Pour les rallonges type « A » atilisant les chapeau AV ou
MB, desserrer le talon daiguille de la tige d’ziguille.
Pour AGG, AGX ct MBC ne pas utiliser de baguc
déflectrice. Pour les pistolets AGP, JGA, MSA mettre fa
bague déflectrice standard avant de serrer la buse.

Pour la rallonge type « A » insérer la tige d’aiguille par
Pavant, prendre soin de ne pas endommager 1" étoupe au
passage. Pour toute les rallonges, serrer la buse de
rallonge puis server Ja bague de retenue.

Puis insérer Maiguiile au travers du pistolet par Parricre,
pour le type « A » insérer le talon daiguitle par Muricre
du pistolet ¢t server sur la tige daiguille )
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The operating procedure for the extension is the same as with  Les opérations de mise en route des rallonges sont identiques &
the standard procedure on manual or automatic spray guns, cclles des pistolets manucls ou antomatiques décrites dans fes
except for pattern size which will be full open all the time on notices techniques correspondantes. La valve de réglage de
the gun body. largeur de jet sur le pistolet doit rester toujours 4 pleine

auverture.

PATTERN SIZE : one model type “A” of extension which is ~ REGLAGE LARGEUR DE JET : Sur les modéies type « A »
using the AV or MB air caps, have a fan air valve on the le réglage de largeur de jet se fait par la valve sur le coté de a
extension head is adjustable. Pattern size could be reduced by téte de ta rallonge , pour réduire la largeur fermer la valve.
turning the air valve.

[PREVEN'I'IVE MAINTENANCE MAINTENANCE PREVENTIVE |
LUBRICATION LUBRIFICATION

Place a drop of oil daily at the fluid needle shalt or fluid ncedle  Mettre une goutte d’huile tout les jours sur la tige d’aiguille
where it enters the packing nut on gun body. Not possible on prés de presse étoupe sur le pistolet non possible sur les

the needie used with gun AGP and AGX. pistolets AGP, AGX.

CLEANING PROCEDURE PROCEDURE DE NETTOYAGE

For pressure feed tank. First before dismantling relieve Pour nettoycr les systemes sous pression. Avant tout

pressure at tank and in the fluid line by triggering. Clean démontage, couper I"alimentation d’air du pistolet et du
container and replace with suitable solvent. Reinstall air réservoir sous pression. Relicher la pression résiductle dans la
pressure at the tank and on the gun. ligne produit Nettoyer ct mettre un solvant adéquat dans lc

Spray in usual manner until clear solvent appears. réservoir, Remettre en pression le réservoirs ct le pistolet.
Pulvériser d’une maniére habituclle jusqu’a apparition du
solvant propre.

REPLACEMENT OF PARTS LREMPLACEMEN’]’S DES PIECES

Fluid needle packing in gun body Etoupe dans le pistolet

Remove gun adjusting screw and spring. On atl type “A™ | Enlever Ia vis de réglage d’aiguille a Parriére du pistolet et le

remove the fluid needle. On the 90° unscrew the collar needle  ressort. Enlever Paiguille produit (pour la rallonge type « A »

from the necdle shaft. Remove packing as explain on service ct dévisser le talon d’aigwille). Desserrer la bague de retenuc de

bulletin of manual or automatic spray gun. Assembie in reverse  la rallonge. Enlever I’étoupe comme indiqué dans la notice

order. technique de votre pistolet manuel ou automatique. Remontage
ci sens inverse.

Buse sur un rallonge type « A ».

Fluid tip on 90° type extension.
Desserrer et enlever la bague de retenue sur la téte de la

Remove the retaining air cap and the air cap, unscrew the tip,
remove the baffle and gasket, check the parts and replace i i1°s - rallonge. Enlever le chapeau, dévisser la buse, enlever la baguc
necessary. Assemble in reverse order. déflectrice et le jont. Les contréler et les remplacer si
néeessaire. Remontage en sens inverse.

Fluid tube and Air tube. Tube d*air et tube produit.

For “A” (90°) and “D” types extension unscrew the retainer Pour rallonges types « A, D » dévisser I’embasce de la rallonge
EXT-11 from the fluid tube, remove it, the air tube will be free EXT-11 du tube produit, Penlever, le tube d’air sera ainsi
libére, e faire glisser sur le tube produit. Dévisser le tube

remove it, unscrew the fluid tube from the exiension head
produit de la téte de la rallonge. Contréler les picees ct les

remove it. Check the parts and replace it if neeessary by new
parts. Assemble in the reverse order. remplacer si nécessaire. Remontage en sens inverse.

For “E, G, H” Lypes exiension, serew on one turn the adapter Pour les rallonges type « E, G, I », Visser la calotte MBX-196
MBX-196 or MBX-114 trom the blank fluid tip (gzun side). The ou MBX-114 sur la fausse buse du tube produit, le tube d’air
air tube will be free in movement Unserew the extension head.  seraalors libéré, Dévisser la iéte de la rallonge. Glisser le tube
Slide down along air tube which is now completely free. Check  dair sur le tube produit ainsi Hibére.

the parts and replace it it nceessary by new parts. Assemble in - Contrdler les picees et fes remplacer st néeessaire,

reverse order, Rcmonlagc CI SCNS INVETSE.
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WARNINGS

INSTRUCTIONS DE SECURITE

|

FIRE AND EXPLOSION
Solvents and coating maleriads can be highly lammable or combustible,
especially when sprayed.

* Waork stations must be provided with adequate ventilation 7 exhaust to
prevent the build-up ol flammable vapours.

* Smoking and naked flames must not be allowed in the spraying areas.

* Fire extinguishing equipment must be provided in the spraying arcas.

Users must comply with all local and national codes of practice and snsurance
company requirements governing venlilation, fire precantions, operation,
mainienance and housekeeping of work stations,

HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS -for example ),1,1,-
Trhrichlorethane and Methylene Chloride can chemically react with aluminium
and galvanised or zine comted pans and cause an explosion hazard. Read the
label and data sheet for the material you intent to spray. This equipment, as
supplied, is suitable Tor use with Halogenated Fydrocarborns and the user must
ensure that all other cquipment in the system is also suitable for use with these

materials.

DO NOT USE SPRAY MATERIAL CONTAINING THESE SOLVENTS
EXCLEPT WITH EQUIPMENT SPECIALLY DESIGNATED BY TliE
MANUFACTURER AS BEING SUITABLLE FOR SUCH
USEJGA/GFGMSGMGE spray guns are not suitable equipment).

STATIC ELECTRECITY

is generited by Nuid moving through pipes and hoses. A static spark, capable
of igniting certain solvents and coating materials, could be produced by high
fluid Now rates. To prevent the risk of tire or explosion, carth continuity 1o the
spray equipment and object being sprayed should be maintained.

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

TOXIC VAPOURS: When spraycd, certain materials may be poisonous,
creale irritation or otherwise be harmful 1o health. Always read carefully all
labels and safety/performance data lor the material being sprayed and follow
any recommendations.

1IN DOUBT, CONSULT THE MATERIAL SUPPLEER.

* The use of respiratory protective equipment is recommended at all times
when spraying. The type of respiratory protective equipment used muast be
compatible with the material being sprayed and the level of concentration.

* Always wear eye protection when spraying or cleaning the equipment.

* Gloves must be worn for spraying or ¢leaning the equipment when certain
coating materials and solvents are uscd.

TRAINING

Personnel should be given adequate training in the safe use and maintenance of
this equipment. Traming courses on ail aspeets of the cquipment are available.
For details contact your local representative. The instruction
precautions contained in this literatre and the literature supplied with the
coating material should be read and understood belore the equipment is used.
MISURE

* All spray guns project particles at high velocity and must never be aimed at
any parl of the body.

* Never exceed the recommended sale working pressures for any of the
cquipment used.

* The titting of non-recommended or non-ori
may create hazardous conditions.

* Before dismantting the cquipment for cleaning or maintenance, all pressures,
air and matenal, must be isolated and released.

The disposal of non metailic materials must be carricd out in an approved
manner. Burning may genente toxic fumes. The removal ol waste solvenis and
materials should be carricd oul by an aathorised local waste disposal

10l accessories or spares parts

coatin
service.

The materials used in the construction of this equipment are (bearing in mind
the waiming on Halogenated Hydrocarbons) solvent resistant enabling the
cquipment 1o be cleaned using pun washing machines. However, this
cquipmient must not be Jel inside the pun washing machine for prolonged
periods of time aticr the automatic cheaning cycle has been compleled.

The solvenis used in the gun washing machine should be regularly checked o
ensure that the equipment is not Hushed through with contaminated material.
Fallow 1he recommendations ol the machine nyanufactuerer.

VOISE LEVFELS
The continuons A-weighted sound pressure level of this
S5dB{A) depending on the air cap/fluid tip ser-up being used. Sound levels are

ay gun may exceed

Les solvants et les produits de protection peuvent étre trés inflammables,
particuliérement Jorsqu'ils sont pulvérisés.

* Les stations de travail doivent étre équipées de ventilation adéquate pour
prévenir fa formation de vapeurs infllammables.

= 1 n'est pas pernis de fumer ou d'allumer une flanime dans les eabines de
pulvérisation ou les zones de préparation. Des extineteurs doivent élre
disponibles dans ces zones,

Les utilisaleurs doivent se mettre en conformité avee les [Egislations nationales
¢l compagnics d'assurance, ¢n ce qui concerne fa ventilation, les précautions
contre le feu, Putilisation, la mainenance et Ientretien des stations de travail,
HYDROCARBURES HALOGENES : | utilisation de cerains solvants (par
exemple 1-1-1 Trichloréthane et chlorure de méthyléne) pent entrainer des
risques par réaction chimigue avee des équipements contenant des pidees en
aluminium, en zine on galvanisées. Lire la notice d'utitisation du produit 3
pulvériser.

NEPAS PULVERISER DIES PRODUITS CONTENANTS €ES SOLVANTS
SAUF AVEC DES EQUIPEMENTS DE PULVERISATION PREVUS A CET
EFFET, ET RECOMMANDES PAR LE FABRICANT.

ELECTRECITE STATIQUE : Elle est générée par la circulation des fluides
dans les tuyauteries. Une étincelle électrostatique, capable dallumer certains
solvants ou autres produits, peut ére produite par des débits produits
importants.

EQUIPEMENTS DE PROTECTION

Vapeurs toxiques : lors de leur pulvérisation, cerains produits peavent étre
nocils, eanser des frritations, ou @re Ia cause de froubles de santé. 1 est

aire de hre attentivement tontes les étiquelttes ef données de séeurité, oy
d'utilisation concemant le praduit 3 pulvériser. Bien suivre les
recommandations, et dans le doute, consulter le fournisseur du produit.

* L'utilisation d'équipements de protection des voies respiratoires est
recommandée chaque lois que I'on pulvérise. Le type déquipement de
protection de prutection doit étre compatible avee le produit pulvérisé o le
niveau de concentration.

* Des équipements protégeant les yeux doivent toujours &tre portés lors de Ia
pulvérisation, ou du nettoyage du matériel.

* Le port de ganls est recommandé lors de la pulvérisation ou du nettoyage du
matériel avee centains produits ou solvants.

FORMATION

Les opératcurs doivent étre formés de fagon adéquat pour unc utilisation
correcte et une maintenance de ect équipement de pulvérisation. Des cours de
formation couvrant fous ces aspeets sont disponibles. Pour plus de déails,
consuller votre distributeur local.

Les instructions et les recommandations de séeurité contenues dans ce
document ct les &liqueties concernant le produit A pulvériser, doivent &re lues
et comprises avant d'utiliser cet équipement.

UTILISATION INCORRECTE

* Tous les pistolets de pulvérisation, projetant des particules & haute vitesse. ne
dotvent pas ¢ue dingeés vers fe comps par mesure de séeurité.

* Ne jamais excéder les pressions max. d'utilisation recommandées pour tout
cquipement. Les pressions max. de sceurité sont de % bar pour Fair et de 14 bar
pour fe produit. Voir les notices techniques concernant fes pistolets.

* La connexion ou Futilisation d'aceessoires ou de picees délachées non
recommandés ou non d'origine, peuvent eréer des situations dangereuses.

¥ Avant'de démonter I'équipement lors du nettoyage ou de la maintenance,
fermer les alimentations air et produit ef purger les pressions résiduclies.
L'elimination de matériaux non métalliques doivent &ire faite de fagon Jegale.
1lincinération peat provoquer des lumées loxigues. ) 'évacuation des solvaals
ou produits usés doit étre conduile en accord avee a législation en vigueur.
|es matériaux ntilisés pour produire cet éguipement sont résistanis aux
solvints sous réserves des recommandations lices aux hydrocarbures. Ceci
permet de le nettoyer dans les machines & laver prévues i cet elfer. Toutetois,
cet equipement ne doil pas Stre laissé A Iintéricur de la machine & laver pendant
de longues périodes apres fa (in du cycle de netloyage.,

Tes solvants wlilisés dans les mackines & faver les pistolets doivent éire
régulicrement controlés afin d'assurer que P'équipemient n'est pas nettoyd avee
du produit contaming. Suivre précisément les recammandatins du fabricant de

FEU ET EXPLOSION

machines.

NIVEAU DE BRUIY
Le niveau sonore en cantinu de ces pistolets peut excéder 85 dB(A) sclon le
réglhige (busezaiguille/chapeau) wilisé. 1.es niveaux de bruit sont mesurés au

using an impudse sound level meter e analyser, when the gun is being used in a niveau de Fopératear, en utilisant un sonemétre ¢t anabyseur, lorsque Von utilise

normal spraying application. Details of actuad noise produced by the varons air
cap/Iuid tips set-ups are available on request.

jon. Dantres détails sur

le pistolet dans des conditions normales de pulvér
les niveaax de bruit produits par différents réglages (buses/ aigilles fchapeau)
sont disponthles sur demande.
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