SEPLAMA

Fertigungstechnik fiir Metall und Kunststof]

MONTASJEANVISNING

1.1 Innstilling av utsteterkobling, type ASK, i sprovtestopemaskinen

Fra oppspenningsplaten pé det bevegelige formbordet (lukkesiden) til innerflata pé utsteterkoblingen
ASK, ma det stilles inn et mal X med en toleranse pa +0,0 /-0,2 mm.

1.2 Innstilling av tappen ASZ (utsteterbolten) pa verktevet

Malet pé utsteterbolten fra tappen ASZ til bakplata pé verkteyet mé ha det samme X-maélet, som i pkt
1.1, men med en toleranse —0,1 - 0.0 mm.

Med denne maten & montere
pé, sd unngés alltid, at heye
utstater-tilbaketrekkings-
krefter far noen pavirkning
pa koblingen.

X +0,2/-0 | X+0/-0,1

2. Det er absolutt & anbefale og normere dette X-mélet pa flest mulig sproytestopemaskiner

3. Nar det benyttes en utstoterkobling ASK med M12 gjenger, sa benytt, hvis mulig, ogsa en tapp ASZ
med innvendige gjenger, som ikke er storre enn M12

4.  Til & forbinde tappen ASZ med utsteterstanga, anbefales & benytte en gjengestang med en strekkfast-
het som er mindre enn 37 N/mm? (bruddanvisning)

VEDLIKEHOLD: Kulene i utsteterkoblingen ASK, utstaterkoblinger med aksial utligning, samt
gjengetappen, bar oljes av og til.




